






















产品特性Product featur

PC+ABSJH1100高流动性
e 产品特性Product features

1.Good liquidity1.流动性良好1 .机械强度高 1 . H igh mechan ica l strength

2. Good impact resistance2 .抗冲击好 2.Good creep resistance2.耐蠕变 性好

3.符合 Rohs.REACH,TSCA环保要求 3.Comply with rohsreach,TSCA environmental protection requirements3.Strong toughness3 .韧性强
4.表面光泽好易电镀   4.The surface is glossy a nd easy to electro plate

项目 项 目测试方法 测试方法 测试条件 标准值范围

project projectThe test method The test method

物理特性Physical properties 物理特性 Physical properties

比 重Than the heavyQ/rp3比 重 Than the heavy 23℃ g/cm3 1 . 1 4ASTM D792 23℃ 1 .1 6 ±0 .02 1 .1 6 AST M D792 1.1 4± 0.02

成型收缩率 Forming shr nkage rate 成 型收缩率 Forming shr nkage rate0.55A STM D955 % 0 .4-0 . 6 ASTM D 955 % 0 .4 -0.6 0 . 5

机械特性 Mechanical properties 机械特性 Mechanica  properties

50mm/minMpa Mpa50mm/mi n 5 2 47拉伸强度 The tensile strength ASTM D638 52 ± 3 拉伸强度 The tensile strength A STM D 638 46 ± 3

断裂伸长率 Elongation at break 断裂伸长率 Elongation at breakASTM D 638 ≥95 AST M D638 % ≥80 8550mm/mi n % 1 00 50mm/min

弯曲强度The bending strength 弯曲强度The bending strengthMpa MpaA STM D 790 3mm/min A STM D 7 9 0 3mm/min 8098 ± 3 98 80± 3
Mpa弯 曲模量Bending modu lus ASTM D790 3mm/m in 2 2 00 ± 1 00 2250 弯曲模量 Bend ing modulus ASTM D790 3mm/m i n M pa 2 200± 1 00 2250

IZOD冲击强度 IZOD impact s trength IZOD 冲击强度IZOD impact strengthkJ/m kJ/m²75 48AST M D256 Not ched ≥70 A STM D256 Not ched ≥4 5

Rockwell硬度Rockwellhardness Rockwe ll硬度Rockwe llhardnessA STM D785 R -Sca l e H RR ASTM D 785 R-Scale H RR

热学特性 The thermal properties 地避怯性 Thetherma l nroperties

10 1 9260℃/ 2.1 6kg 1 0 ± 3 260℃/ 2 .1 6 kg 20±3

g/1 0min熔融指数 Melt ndex AST M D 1 2 38 260℃/ 3.8kg g/1 0m in 熔融指数Melt index ASTM D 1 238 260℃/ 3 .8kg
30 0℃/ 1 .2kg 300℃/ 1 .2kg

1. 8 M pa 3.2mm ℃ 1 1 3 1 .8Mpa3.2mm ℃ ≥8 5≥1 1 0 A S TM D 648 85A STM D 648 热变形温度Thermal deformation temperature热变形温度Thermal deformation temperature

阻燃特性 Flame retardan t properties 阻燃特性 Flame retardant properties

Class C lass
HB阻燃性 Flame retardant 2 0 阻燃性 Flame etardant 2HBUL94 U L94

(厚度：mm) (厚度：mm)

成型条件 Molding conditions 成型条件 Molding conditions

注塑温度In ection temperature ℃ 注塑温度Inject ion temperature ℃240～2 7 0 220 ～260

烘料温度 Drying temperature material ℃ 烘 料温度Drying temperature material ℃90～1 00 85～90

烘料时间Drying time 烘料时间 Drying time小 时 3～4 小时 3～4

注塑模温 The injection mo ld temperature 注塑模温Theinjection mold temperature℃ ℃85~1 00 70~9 5

备注：以上数据仅我司内部实验室测试结果， 仅供参考 备注：以上 数据仅我司内部实验室测 试结果 ， 仅 供参考

  产品示例The product sa产品示例The product sam m





PC+ABS3008 PC+ABS3009
产品特性 P ro d u ct feature 产品 特性P ro d u ct f e a t u r

1.Easy to form, thin-walled and complexstucture products1 .易 成 型 ，薄壁 及 复杂 结构 产 品成 型

2 .超高流动性 2. Ultra high iquidity
1.High mechanical strength1.机械强度高

2.高抗冲 2. High impact resistance
3.防火U L9 4 2 .0 V 0 3.2.0 where VO fire UL94

4 .符 合 R o h s.R e A C H .P A H S .T S C A 环保 4.C o m p l y  w i t h  r o h s  R e A C H .P A H S .T S C A e n v i r o n m e n t a l  p r o t e c t i o n

3 .防火U L9 4 2 .0 V 0 3.2.0 where VO fire UL94

4 .符 合 R o h s .R e A C H .P A H S .T S C A 环 保 4 .C o m p ly  w it h  ro h s R e A C H .P A H S .T S C A e n v i r o n m e n t a l  p r o t e c t i o n

项 目project
项目

project
测试 条件

The test conditions
测试 条件

The test conditions
测试方法

The test method
测试方法

The test method Rangeofstandard valuesRangeofstandardvalues unit Test values

物 理 特性 P h ysic a l p r o p e r t i e s物 理特性 P h y sica l p r o p e r t i e s

g cm3 g cm3比重 Than the heavy 比 重Than the heavy1.19ASTM D792 23℃ 1.18±0.02 ASTM D792 23℃ 1.18±0.02 1.18

成 型收缩率 F o rm i ng s h r i n k a g e r a t e 成 型收 缩率 F o rm in g s h r i n k a g e  r a t e 0.5ASTM D955 % 0.4-0.6 0.5 ASTM D955 % 0.4-0.6

机 械特性 M e ch a n ica l p r o p e r t i e s 机 械 特 性M ec h a nical properties

Mpa拉 伸 强 度 T h e t e n s i l e  s t r e n g t h

断 裂 伸 长 率 E l on g a tion  a t b r e a k

拉 伸 强 度 T h e t e n s i l e  s t r e n g t h

断 裂 伸长率 E lon gatio n a t  b r e a k

50mm/min Mpa50 54ASTM D638 50mm/min 50±3 ASTM D638 53±3

26 6350mm/min % 50mm/min %ASTM D638 ≥25 ASTM D638 ≥60
Mpa Mpa

弯 曲强 度 T h e b e n d i n g  s t r e n g t h 弯 曲 强 度 T h e b e n d in g s t r e n g t hASTM D790 3mm/min 86±3 88 ASTM D790 3mm/min 95±3 95

弯曲模量 B e nd ing modulus弯 曲模量 B e n d ng m o d u l u s Mpa3mm/min 3mm/min Mpa2300±100 ASTM D790 2300±100ASTM D790 2300 2350

23 70ASTM D256 kJ/m 220 ASTM D256 Notched kJ/m³ ≥65IZ O D 冲 击强度 IZ O D m p ac t strength 23℃/3.2mm IZ O D 冲击强度 IZ O D  i m p a c t  s t r e n g t h

R o c k w e l l 硬度 R o c k w e ll h a rd n e s s R o c k w e ll 硬度 R o c k w e l h a rd n e s sASTM D785 R-Scale HRR ASTM D785 R-Scale HRR 一—

热 学特 性 T h e t h e r m a l  p r o p e r t i e s热 学 特 性 T h e t h e r m a l p r o p e r t i e s
260℃/ 2.16kg 260℃/ 2.16kg

1232±3 32 12±3
260℃/3.8kg 260℃/3.8kg9/10min g/10min熔融指数M elt index 熔融指数M elt indexASTM D1238 ASTM D1238
300℃/1.2kg 300℃/1.2kg

105热 变 形温 度 T h e rm a l d e f o r m a t i o n  t e m p e r a t u r e ℃ 78 热 变 形温 度 T h e rma ld e fo rm a tio n t e m p e r a t u r e 1.8Mpa3.2MM ℃1.8Mpa3.2mmASTM D648 78±3 ASTM D648 ≥103

阻 燃 特性 F la m e r e t a r d a n t  p r o p e r t e s 阻 燃 特 性 F la m e  r e t a r d a n t  p r o p e r t i e s

Class Class
V0 vo2.0 2阻燃性Fla m e retardant 阻燃性 Flam e retardantUL94 2.0 V0 UL94 2.0 V0

(厚度：m m ) (厚度：m m )

成 型条 件M old in g c o n d i t i o n s 成 型 条 件 M old in g c o n d i t i o n s

注 塑 温 度 I n je c tio n  t e m p e r a t u r e ℃ 注 塑 温度 Inje ct io n t e m p e r a t u r e ℃210～260 240～290

℃ ℃ 90～110烘 料温 度 D ry in g  t e m p e r a t u r e  m a t e r i a l 烘 料 温 度 D ry n g  t e m p e r a t u r e  m a t e r i a l75～90

烘料 时间 D rying time 小时 3～4 烘料时间D rying time 小时 3～4

注 塑 模 温 T h e  i n j e c t i o n  m o l d  t e m p e r a t u r e 60~80 注 塑 模 温 T h e  i n j e c t i o n  m o l d  t e m p e r a t u r e 90~110℃ ℃

备 注 ：以 上 数 据仅 我 司 内 部 实 验 室 测 试 结 果 ，仅 供 参 考 备 注 ：以 上 数 据 仅 我 司 内部 实 验 室 测 试 结 果 ，仅 供 参 考

产品示例 T h e p r o d u c t  sa m p
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